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DE ERAKI EMASI B :
(P al malar sonucunda lead time,
SPAC. beklemeler, duru lar, yar mam |
I stoklar ~ve kst noktalarn
belirlenmesi, do ru performans
parametrelerinin -~ do ru  olarak

| Imesini garantiye alan temel

bir uygulama aracdr. Bu ara
uygulamalar i in gerekecek yol
haritasn olu turacak ve t m
al anlarn alg daki farkl|klarn
ortaya koyacakt r. “al ma
sonucunda nemli y netim
g stergelerini yeniden

tan mlanmas m mk nd r.
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COKLU DE KEN ANAL Z

* CokluDe i ken Analizi
« Altgruplama Location A
« i kiGrafikleri
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« Sirectekide i kenli in
sebeplerini bulmak

o900 c0ce® o
All locations combined
‘1 Location B « Kalite ve Hurda
°ee ] Problemleri
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kok sebeplerini bulmak
icin

6
5
E 4 [ XN NN NN ]
3
2
1

XYY Y Y YY) ] Location C

[T
8 9101112131415 16171819 2021 P

Orne in bir imalat sirecindeki
Uretim adetleri, hata adetleri,
saatlik Uretim ortalamalar ... gibi
kritik sireg olcimlerinden
maksimum fayday sa lamak
icin, verilerin vardiya, kalp,
makine... Baz nda gruplanmas
gereklidir. Bu gruplama baz nda
yap lacak  grafiksel analizler
bizlere iyile tirmelerin nerede
durdu unu styleyecektir.
Yandaki sunuma bakt m zda
Location B'de di er lokasyonlara
gore bir  farkllk  oldu u

T eettetee o gorulerek, farkll n kayna n
ara t rmak mimkanddr.
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